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Копировал Формат A3
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1 *Размеры для справок.

2 H14, h14, ± 
IT14
2 .

3 Сварные швы по ГОСТ 14771-76.
4 Предельные отклонения размеров и качество поверхности реза
П1111 по ГОСТ 14792-80.
5 Обеспечить герметичность сварных швов.
6 Теоретическая длина развертки 1425 мм.


