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1. Неуказанные предельные отклонения размеров Н14, h14, IT14/2.
2. Неуказанные литейные радиусы скруглений R5
3. *Размеры для справок.
4. Обработку отверстия и паза I в квадратных скобках производить совместно с 

деталью ТПБ.05.610.594
5. Обработку всех отверстий и пазов кроме п.4, производить совместно с деталью 
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