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Копировал Формат A3

Ra 12,5 ( )

1 Неуказанные предельные отклонения размеров H12, h12, ±
IT12
2 .

2 Покрытие поверхность Е - порошковое напыление с карбидом
вольфрама, высота напыления не более 100 мкм, и не менее 70 мкм..
3 40...42 HRC.


