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В е д о м о ст ь  рабо чих  ч е р т е ж е й  о снобног о  к о м п л е к т а  1096 / 19 -К М

Лист Наименование Примечание

1 Общие данные.

2 Схема расположения воздухопровода.

3 Ведомость элементов

4 Схема расположения опор воздухопровода.

5 Узел 1 к листу  3.

6 Узел 2 к листу  3.

6 Узел 3 к листу  3.

В е Зо мос ть  ссылочных и п р и л а г а е м ы х  З о к у м е н т о Ь

Обозначение Наименование Примечание

1096/19-КМ.СМ П ереустройства воздухопровода горячего  дутья  ДП№2

Общие указания:
1. Комплект  чертежей марки КМ разработан  на основании техн и ческо го  задания заказчика .
2. За относительную о т м е т к у  ±0,000 принята  абсолютная о т м е т к а  188.75.
3. Клим атическая  х а р а кт е р и с т и к а  района строительства :
-  район строительстЬ а  отн оси тся  к II климатическому району, подрайону "В";
-  нормативная снеговая н а гр у зка  -  1,50 кПа;
-  нормати&ный скоростной напор ветр а  -  0,23 кПа;
-  тем п е р а тур а  наиболее холодной пя ти д н е вки -  27°С;
-  нормати&ная глубина промерзания гр у н т а  6 со о т в е тс тв и и  с СП 22.13330.2011 -  1,4 м.
4. Стальные конструкц и и  разработаны 6 с о о т в е тс тв и и  с требованиями СП 20.13330.2012, СП 53-102-2004.
5. Строительно -м онтаж ны е работы производить & соотбе тстб и и  с требобаниями следующих норматибных документов:

СП 71.13330.2011, СП 72.13330.2011, СП 70.13330.2012, СНиП 12-03-2001 , СНиП 12-04-2002.
6. Для м еталлоконструкции  покрасить  дбумя слоями эмали ПФ—115 по дбум слоям г р у н т а  ГФ-021.
7. Изготовление конструкций  бести согласно ГОСТ 23118-99 "Констр укц и и  стальные строительные", СП 53-102-2004.
8. Забодскую сбарку произбодить п /а б т о м а т о м  б среде С02 сбарочной проболокой С608-Г2С 00,8-1,4 мм при нормальном 

былете электрода.
9. Монтажную сбарку выполнять электродами т и п а  3 -5 0 А  по ГОСТ 9467-75*.
10. Сварные швы рассчиты вать  на усилия, приведенные б ведомости элементов.

Рабочая документация разработана В соот&етст&ии с градостроительным планом земельного 
участка ,  заданием на проектиро&ание, градостроительным регламентом, требованиями экологических, 
санитарно-гигиенических, противопожарных и других технических регламентоб(норм), дейст&ующих на 
территории Российской Федерации, требо&аниями по обеспечению безопасной эксплуатации объекта и 
безопасного использо&ания прилегающих к нему территорий, и соблюдением технических услоВий.

ГЛАВНЫЙ ИНЖЕНЕР ПРОЕКТА

1096/19-КМ
П е р е у с т р о й с т в о  бозйу хо пр о&оба  г о р я ч е г о  

З у т ь я  ДП№2Изм. Кол. уч. Лист If бок. По др. Дата
Разраб. Корнеева щ Ь 06.19 Стадия Лист Листов
Проверил Панов Л у Р 1 7
Рассчитал Панов Г f / f

Ч  [/<А
Общие данные.Н.Контр. Митюгов

ГИП Панов
Копировал АЗ
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Сх е м а  р а с п о л о ж е н и я  Ь о з б у х о п р о & о б а

1096/19- КМ
П е р е у с т р о й с т в  бо збу хопро&оба  г о р я ч е г о  

б у т ь я  ДП№2Изм. Кол. уч. Лист If бок. Подп. Дата
Разраб. Корнее&а щ £ р 06.19 Стадия Лист ЛистоЬ
Проверил ПаноЬ Щ У Р 2
Рассчитал ПаноЬ Ж г

Схема расположения Ьозбухопро&оба.Н.Контр. МитюгоЬ

Копировал АЗ

т о

ВТВН №2
ВН№ 7ВН№ 2 ВН№ 3 a m

ЦПУ
Д П /Г2

О!! №2
Машинное отделение 
ТЗЦПВС

1 За относительную отметку lO.OOO принята отметка, 
соответствующая абсолютной отметке *188.750.
2  Футеровку Воздухопровода см. чертеж t f  61-Д-307, ТН
3  На чертеже показано существующее расположение 
опар ПВГй ДП t f 2  Фундаменты и апары Воздухопровода см проект  
№ ПСК "Доминанта'
i.  Сборку производить электродами 3-50А  ГОСТ % 6 7 -7 i сплошным 
швом по ГОСТ 5264-80, кроме оговоренных особа Катет шва -  по 
наименьшей толщине свариваемых деталей, на не более 8  мм
5  Все металлоконструкции накрасить эмалью ПФ -115 6  дВа спая 
па металлу или па грунт овке
6 При пуске В работу ДП №1 воздухопровод атглушается путем 
удаления Вставки паз.2 и  уст ановки заглуш ек поз.З Тем. узел ш  На 
ответвлении Ь сторону КВГД МП N‘ 1 наоборот, заглуш ки следует  
заменить на футерованную ВстаВку пвз.2 !см  узел Щ
7 * Размеры для справок
В. Лестницы и  площадки па воздухопроводу -  см. проект t f  
6Р Д -30500 .0 00СБ.
9  " Размеры уточнить при монтаже, исходя из удобст ва 
расположения

61-П-ЗО Ш О О О  СБ
61-Д -30Ш .000С Б

1-кр-78 (черт, МПП 252010! 
Ь 6-й-205

Лаз Ф 700

61-Д-30Ш .000 СБ
Доменный цех. 

чдинениеПВГД й  
с  ПВГ Д  ДП №2

3J000V 0W -IH 9

tt m i
Установка лаза

з
а  И Х ! ш  75

Характеристики боздухопробода

Тип -  прямой боздухопробод горячего дутья, футеробанный 
Транспортируемая среда -  горячий боздух.
Температура среды  -  1200 Т .
Давление -  3 ,0  атм
Вес 1 пог. метра Ьоздухопробада с  футеробкой -  2800 кг



Ве д ом ос ть  э л е м е н т о й

Марка
Сечение Усилие Зля прикрепления

Наименование 
или марка 

материала
Примечаниеэлемента

эскиз П О З. состав А, кН N, кН М, кН*м

0П1 о тр. 0530x10 100,0 280,0 200,0 С255

Элементы, усилия Зля которых не указаны 6 ведомости, крепить  на продольную силу не менее 50,0 кН

Копировал АЗ
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1. Общие банные см. л.1.
2. Ведомость элементов см. л.2.
3. Заводскую сварку производить п /а в т о м а т о м  сварочной проволокой Св08-Г2С в среде С02 Ф 0,8-1,4 мм при 
нормальном вылете электрода.
4. Монтажную сварку выполнять электродами т и п а  Э -42 по ГОСТ 9467-75*.

1096/19-КМ
П е р е у с т р о й с т в  й оз йу хоп ро &о йа  г о р я ч е г о  

б у т ь я  ДП№2Изм. Кол. уч. Лист If бок. Подд Дата
Разраб. Корнеева JQMLp 06.19 Стадия Лист Листов
Проверил Панов п и Р 5
Рассчитал Панов П т ТЧ.

Узел 1 к листу  3.Н.Контр. Митюгов

Копировал АЗ



ч  0П1 
(mp. 0530x10)

1-1

1. Общие банные см. л.1.
2. Ведомость элементов см. л.2.
3. Заводскую сбарку производить п /а б т о м а т о м  сбарочной проволокой С608-Г2С б среде С02 Ф 0,8-1,4 мм при 
нормальном вылете электрода.
4. Монтажную сбарку выполнять электродами т и п а  Э -42 по ГОСТ 9467-75*.

1096/19-КМ
П е р е у с т р о й с т в о  йозсЗухопро&осЗа г о р я ч е г о  

б у т ь я  ЛП№2Изм. Кол. уч. Лист If бок. Подд Дата
Разраб. Корнеева JQMLp 06.19 Стадия Лист Листов
Проверил Панов п и Р 6
Рассчитал Панов П т ТЧ.

Узел 2 к листу  3.Н.Контр. Митюгов

Копировал АЗ



х  0П1 
(mp. 0530x10)

1. Общие банные см. л.1.
2. Ведомость элементов см. л.2.
3. Заводскую сварку производить п /а в т о м а т о м  сварочной проволокой Св08-Г2С в среде С02 Ф 0,8-1,4 мм при 
нормальном вылете электрода.
4. Монтажную сварку выполнять электродами т и п а  Э -42 по ГОСТ 9467-75*.

1096/19-КМ
П е р е у с т р о й с т в  в о зд у х о п р о в о д а  г о р я ч е г о  

д у т ь я  ДП№2Изм. Кол. уч. Лист If бок. Подд Дата
Разраб. Корнеева JQMLp 06.19 Стадия Лист Листов
Проверил Панов пи Р 6
Рассчитал Панов ПтТЧ.

Узел 3 к листу  3.Н.Контр. Митюгов

Копировал АЗ
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