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Ось стыка полуколец 
бандажа

Монтаж полуколец 
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1. ' Размеры дпя спраВок.
2. ' '  Размер уточнить по месту при монтаже
3. Отверстие 6 трубе секции 8 поз. 8 выполнить при монтаже 
после приборки секции 5 поз. 5
4. воздухопровод принять по 1А группе конструкций. Выполнить из 
стали марки 99Г2С-15 по ГОСТ 1 9 2 8 1 -8 9 поставляемой с 
дополнительными требованиями
-  ударная Вязкость на поперечных образцах 11 типа IШарпиI по 
ГОСТ 9454-70 * при минус 20 ’С должна быть не менее 29 Ё ж /см 2
-  предел текучести не менее 31 кгс/м м 2-
-  Временное сопротивление не менее 4 7 кгс/мм 2;
-  состояние поставки -  нормализация или закалка с отпуском.
-  содержимое фосфора не более 0,020%.
5. Расположение укрупнительных и монтажных стыкаВ уточняется 
заВадом-изгвтоЬителем из услоВия транспортирования элементов 
на место монтажа
6. Все стыюЬые шйы при изготовлении и монтаже труб должны 
Выполняться с  полным проВаром, равнопрочными основному металлу. 
Разделка кромок стыкоВых шВоВ должна Выполняться В 
соответствии с  ГОСТ 8713-79* ГОСТ 526U-80*
7. СВарку производить электродом 3-50А ГОСТ 9467-75 сплошным 
шВом па ГОСТ 16037-80. Катет шВа по наименьшей толщине 
сВариВаемых деталей
8. Технологию сборки разрабатывает предприятие-изготоВитель.
9. Острые кромки притупить.

1Т%
10. Н%, Ш ,  * —
11 Выполнить окраску эмалью ФП-17128 ПГ по грунтоВке ЗП-0350. 
Подготовку поверхности перед окраской осуществлять 
согласноГШу 9A02-200L 
Общая площадь поверхности тубы = 283,6 кВ. м

I Обозначение Наименование 1 Приме
чание
Зес 1 ед.

Сбошзнные единицы кг

а 1 61-Д-Ш .01Ю 0 СБ Секция 1 1 2770,39
в 2 6 1 -Д -Ш 1 2 0 0  СБ Секция 2 1 m zo i
а 3 61-й-ЗдШЗОО СБ Секция 3 1 1832,23
и 4 61-Д-ЗОШЛОО СБ Секция 4 1 2811,7k
и 5 61-a-3Si.01.500 СБ Секция 5 1 3625,6k
й 6 61-11-30101,600 СБ Секция 6 1 2557,82
в 7 61-й-Ш .ОПОО СБ Секция 7 2 3h93,22
а 8 6 1 -Д -З О Ш Ш  СБ Секция 8 1 3555,05

И  '/171 ВЛЕТЯТ! № ПИ ( П  
’ПРЕЯ  '.•■чтмки J . 'm -
Проб.

6 1 -й -З О Ш О О О  СБ
ш .

Тмнта
Ш . рМ
Нкоита
2ш»вю»

Бобродский А Ц д р

1ру5а доздухопроЫа 
Сборочный чертеж

-т а д г

Ш т й
27181 175
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1 * Размеры для спрабок 
!Т%

2. Н%, h%, ±

3. Все стыкобые шбы должны быполняться с полным пробором, 
рабнопрочными оснобнаму металлу. Разделка кромок стыкобых 
шбоб должна быполняться б соотбетстбии с ГОСТ 8713-79*, ГОСТ
526^-80*
4. Технологию сборки разрабатывает предприятие-изготобитель.
5. Острые кромки притупить

К

й

Ш Ш
РазраВ.
Проб.
Т.контр.
Нач отд. 
Нкантр.
ж _

Обозначение

61-Д-30Ш .101

Ы -Д -30Ш .102

ы-й-зот.юз

ы -д -зо ш т

J L 1№ан1
доким.
аба 4.

БоВройский А

Папа

Наименобание

Детали

Патрубок 1
16 ГОСТ 19903-71* 

■15 ГОСТ 19281-8
Патрубок 2

16 гост т от
Шсш09Г2С-Ъ ГОСТ 19281-89
Патрубок 3

12 ГОСТ 19903-Л 
/1ист09Г2С-15 ГОСТ 19281-89
Полукольцо

Приме-
чание
Вес 1 ед

кг

1513,98

1016,81

192,302

W 2 9 6

61- Д - 30Ш 100 СВ

Секция 1 
Сборочный чертеж

Лит. Масса

2770 125

Копировал Формат А2
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1. * Размеры для спрадок,
2. Острые кромки притупить. 

1Т%
3. Hlk, h%, 2

А(11)

65 '

12‘

6 1 -H -3 0 L 0 1 M
Изн. Лист
Разрад.

№ докцм. Подп. Иста
Иданаба А.

Т.контр.
Полукольцо

Лит. Масса

47,3 115
Лист 1 Листод 1

Нач. отд.
Нконтр.

Бо5роЬский А.

Утб.

i m u m y i k  
ПЬ9Г2С-‘Б ГОСТ 19281-89
Копирабал Формат 44
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1 * Размеры для спраЬок 
1Т%

2. Н%, h%, ±
1 Все стыкобые шды должны быполняться с полным пробором, 
рабнопрочными аснобному металлу. Разделка кромок стыкобых шбоб 
должна быполняться б соотдетстбии с ГОСТ 8713-79*, ГОСТ 
52Ы+-80*
4, Технологию сборки разрадатыбает предприятие-изготобитель.
5. Острые кромки притупить

I 1 1 Обозначение Наименобание 1 Приме
чание
Зес 1 ед.

Детали кг

II 1 ы - й - з о ш .т Полукольцо 2 k7,296

12 ГОСТ 19903-lk
Щ 9Г2С-15 ГОСТ 19281-89

я 2 61-Д -30Ш .201 Труда 1 1 1223,92
й 3 6 1 -Д -3 0 Ш 2 0 2 Труда 2 1 1723,5

Изн Лист
РазраВ.

Тканто.
Нач. атд. 
Нконтр.
м м — м

№ даким.
Ибаноба А. „

БоВробскш А

6 1 -Е -3 0 Ш 2 0 0  СБ

Секция 2  
Сборочный чертеж

Копирабал

Лит. Масса

30k2 Т-25
Лист ' I Листаб 1

Масштаб

Формат А2
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1. * Размеры для спрабок
ITIk

2. Н%, Ы4, ± у - .

3. Все стыкобые шЬы должны выполняться с полным пробором, 
равнопрочными оснодному металлу. Разделка кромок стыкобых шбоб 
должна дыполняться 6 соотдетстбии с ГОСТ 8713-79*, ГОСТ 
5 2 6 4 -8 0 *
4. Технологию сборки разробатыбает предприятие-изготобитель.
5. Острые кромки притупить

Ро
рм

ат 95 й§ Обозначение Наименобание 1
Приме
чание

вес 1 ед.
Детали кг

1 1 61-H-30k.01.10k Полукольцо 2 k7,296

12 ГОСТ 19903-%
/1ист0Ш -15 ГОСТ 19281-89

й 2 61-H-30k.01.301 Патрубок 1 секции 3 1 250,2k2
64 3 61-n-30k.01.302 Патрубок 2  секции 3 3 372,2k7
64 4 61-Д-ЗОШ .ЗОЗ Патрубок 3 секции 3 1 370,569

61- д - з о т з о о  с в

Г п , , , ,, ,п  3 ,Лш. Масса MacuimaS
Им
Раз

/Ц1Щ
л

I f  доким. 
ИЬаноба А --

Подп.
Ш и *

тш
ш секция J

Сборочный чертеж
1832 n o

Т.кантр. ЛистZH/lUCITab 1
Нач. отв. БоВробский А
НконтрГ
т .
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1. * Размеры для спрадок
1Т%

2. Н%, h%, ± у - .

3. Все стыкобые шбы должны быполняться с полным пробором, 
рабнопрочными оснобному металлу. Разделка кромок стыкобых шбоб 
должна быполняться б соотдетстбии с ГОСТ 8713-79*, ГОСТ 
526k-80*
4. Технологию сборки разрадатыбает предприятие-изготобитель.
5. Острые кромки притупить

I

5

ШШап
РазраВ.
Проб.
Т.контр.
Нач. отд. 
Нконтр.
м ________

Одозначение

6 1 -Д -З О Ш М

61-Д -3 0 Ш Л 0 1
6 1 -Д -3 0 Ш Л 0 2
ы-д-зотлоз
61-д -зо ш .т
6 1 -Д -3 0 Ш Л 0 5

№ доким.
ИВаноба А.

Бобрайский А

Подп. йот

Наименобание

Детали

Полукольцо

12 ТОСТ 19903-% 
11ист09Т2С-15 ГОСТ 19281-89
.Патрубок 1 секции 4 
Патрубок 2  секции 4
Патрубок 3 секции 4 
Патрубок 4 секции 4I ILiUIUUUUn “  LL/SLjUU *Т

Патрубок 5 секции 4

Вес 1 ед.

2

2

2

Приме
чание

кг

Ш 9 6

258,935
362,218
382,98k
362,65
625,528

61-Д -ЗО Ш А О О  СБ

Секция 4 
Сборочный чертеж

Лит Я Ш .

2812

Масштаб

125
Лет ТТЕто6 Т

Копировал Формат А2
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# Размеры для спрабок
П%

Н14, М4, ± - у .
Все стыкобые шбы должны быполняться с полным пробором, 

1бнапрочными оснобному металлу. Разделка кромок стыкобых шбоб 
тжна быполняться б саотбетстбии с ГОСТ 8713-79*, ГОСТ
т - 8 0 *

Технологию сборки разрабашыбает предприятие-изготобитель. 
Острые кромки притупить

1,1l § Обозначение Наименобание 1 Приме
чание
Вес 1 ед.

Детали кг

12 ГОСТ 19903-74
,lucW2C-15 ТОСТ 19281-89

й 1 61-Д-304.01.501 Патрубок 1 секции 5 1 819,202
й 2 61-Д-304.01.502 Патрубок 2  секции 5 1 591,474
й 3 6 1 -Д -3 0 Ш 5 0 3 Патрубок 3 секции 5 1 1986,91
й 4 61- д - з о ш т Патрубок 4 секции 5 1 228,055

6 1 -Д -3 0 Ш 5 0 0  СБ

Секция 5  
Сборочный чертеж

Лит. Маса Масштаб
Изн I f  доким. Подп. йот

362t 125Разраб. Каноба А. , Ш
Проб. (/
Т.конт.

11

Нач. отд. Зобробский А.
Нмонтр.
Ш

КагшаВал_________________________ Формат А2
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1. * Размеры для спрабок 
IT14

2 Н14, h14, ± у - .
3 Все стыкобые шбы должны быполняться с полным пробором, 
равнопрочными основному металлу. Разделка кромок стыкобых шбоб 
должна Выполняться б соответствии с ГОСТ 8713-79*, ГОСТ
5264-80*
4. Технологию сборки разрадатыбает предприятие-изготобитель.
5. Острые кромки притупить

1 1
СП
*5 Обозначение Наименобание 1 Приме

чание
Вес 1 ед

Летали кг

л 61- д - з о ш т Полукольцо 4 47,2%
64 61-Д -30Ш 601 Трцба 1 2463,22

12 гост w o r n
/lucrTt9 m 5 ro c T m 8 w

Изн Лист № доким. Подп. Пата
Разраб. Иданоба А. ^ : r -
Проб. gf'
Т.контр.
Нач. отд. Бобро&ст А.
Н.кантр.
Утб.

6 1 -Д -3 0 Ш 6 0 0  СБ

Секция 6 
Сборочный чертеж

Лит. Мает

2558

Копиробал Формат АЗ
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1 * Размеры для спрабок 
П%

2. Н1k  h%, ± у Ч

3. Все стыкобые шбы должны выполняться с полным пробаром, 
рабнопрочными оснобному металлу. Разделка кромок стыкобых шбоб 
должна выполняться б соотбетстбии с ГОСТ 8713-79*, ГОСТ 
526Ь-80*
4. Технологию сборки разрадатыбает предприятие-изготобитель.
5. Острые кромки притупить

1 1 с~ Обозначение Наименобание 1 Приме
чание

Вес 1 ед.
Летали кг

1 ы - й - з о т т Полукольцо 2 47,296
£4 2 61-Д -30Ш 701 Труба 1 3398,62

ш о п  т о т
'^ b m s r o c r m e m

Изм. Лист
Разраб.
Прод.
Т.контр.
Нач. отд. 
Н.контр. 
Утд.

Н° доким.

Бобродский А

Подп. Ж

6 1 -Д -3 0 Ш 7 0 0  СБ
Секция 7 

Сборочный чертеж

Лит. Масса Масштаб

3493 ПО
T h E m j T  Листод Г

Копиродал Формат АЗ
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А(1:5)

1. * Размеры для спрабок
1Т%

2. Н%, h% ± у Ч
3. Все стыкобые шбы должны выполняться с полным пробаром, 
равнопрочными основному металлу. Разделка кромок стыкобых шбоб 
должна выполняться б соответствии с ГОСТ 8713-79*, ГОСТ 
526Ь-80*
4. Технологию сборки разрабатыбает предприятие-изготобитель.
5. Острые кромки притупить

Изн Лист
Разраб.
Проб.
Т.контр.
Нач. отд. 
Нконтр. 
Утд.

Обозначение

61-д -з о ш .т
Ы -Д -30Ш .801

№ доким.
Иданода А. „

Бобровский А

Подп. Дата

Наименобание

Детали

Полукольцо
Труба

12 ТОСТ 19903-% 
/1исщ09Т2С^ ТОСТ 19281-89

Вес 1 ед.

Приме
чание

кг

1+7,2%
3507,75

61-д -з о ш т  ев
Секция 8 

Сборочный чертеж

Лит. Масса Масштаб

3555 НО
Лис/п Г siucmod 1

Копиродал Формат АЗ


