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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб. Смирнов А.Б.
Пров.
Т.контр.. Ботвинов А.Л. Лист Листов
Гл.констр.
Н.контр.
Утв.

1:10

10DD.01.400.00 СБ

Полурама задняя
Сборочный чертеж

1053,64
1

18.12.2017
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SP
.0
1.4

00
.0
0

10DD.01.400.00 СБ
Копировал Формат A2

1 * Размер для справок.
2 Сварные швы по ГОСТ 14771-76.
3 Общие допуски по ГОСТ 30893.2 - cL.
4 Для наглядности корпус полурамы задней 10DD.01.800.00- показан
тонкими линиями.



Схема страповки

Рым болт М20 - 2шт.

Схема страповки

Рым болт М20 - 2шт.

Г(1:1)(1)
2 места

9 84

Н1- 6

20

Т1- 6

75
*

2 отв. M8*

Ç35*

Ç60*

Г(1:1)(1)
2 места

9 84

Н1- 6

20

Т1- 6

75
*

2 отв. M8*

Ç35*

Ç60*

Д(1:2)(1)
2 места

Т1- 5 ì

5

7

Д(1:2)(1)
2 места

Т1- 5 ì

5

7

Б-Б(1:2,5)

Развернуть петлю на 180Å в показанное положение
Ось петли не разъединять!

Б-Б(1:2,5)

Развернуть петлю на 180Å в показанное положение
Ось петли не разъединять!
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2 места

Н1- 6 ì
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18
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6

3

Т1- 6
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Н1- 6 ì
6 мест
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Лист
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Копировал Формат A2


