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1.
Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H14, h14, 

Д, Е, Ж, И и резьбовых отверстий (площадь поверхности 1139803.89 мм2).

t2/2.2.
Острые кромки притупить 0,2...0,3 мм.3.

* Размеры для справок.

Покрытие-Краска порошковая RAL 9005, матовая 7%, кроме поверхн. Г, 4.
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