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Калибр для контроля
обечайки

Сталь 35...45 ГОСТ1050-88

ТО7.000000.002

13,54кг
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Копировал Формат A2

Ra 12,5 ( )

1. 28...32 HRC.
2. *Размеры для справок.
3. Покрытие: Хим. Окс. прм.
4. Предельные размеры изношенного калибра (размеры Д и Е):
210,015мм и 348,03 мм соответственно.
5. Остальные Т.Т. ОСТ4ГО.070.014.


