
Ленточка f 0,05 max 0,2...0,3

Задний угол α 3Å-30' 2Å-30' 1Å-15'
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Участок зубьев Круглые Шлице-круглые

Характер зубьев

Примечание - Буквой К обозначены круглые зубья, буквой Ш - шлицевые зубья

Номер зуба

Тип зуба

Черновые

1

Круглый

2 3 4 5 6 7 8

Фасочный

9 10 11 12 13 14 15 16 17

Шлицевой

18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38

Получистовые Чистовые Калибрующие

39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73

К Ш К Ш К Ш К Ш К Ш К Ш К Ш К Ш К Ш К Ш К Ш К

Фасочные Шлицевые

Таблица 1                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                В миллиметрах

Номер
зуба

Mр

dр =3,464
hр =2,914

dр =4,659 dр =6,518

17 78,9759 82,5206 87,7473

33 78,8415 82,3862 -

49

60

72

78,7071

-

-

82,2518

-

-

87,4785

87,3792!

87,2701!

Таблца 2                В миллиметрах

Данные протягивания

Материал: Полиамид ПА-11 (Rilsan).
Длина протягивания: 170 мм.
Профиль детали: ГОСТ 6033-80.
Диаметр окружности впадин наиб. Df =78,224 мм.
Диаметр окружности вершин наиб. Da =73,224 мм.
Модуль m=2,5 мм.
Число шлиц z=30.
Размер по роликам наиб. M=68,616 мм.
Диаметр ролика D=4,5 мм.
Ширина впадины расчетная eрасч. =4,1516 мм.
Осевая сила резания наиб. Pmax =36 кН.

Данные протягивания

Материал: Полиамид ПА-11 (Rilsan).
Длина протягивания: 170 мм.
Профиль детали: ГОСТ 6033-80.
Диаметр окружности впадин наиб. Df =78,224 мм.
Диаметр окружности вершин наиб. Da =73,224 мм.
Модуль m=2,5 мм.
Число шлиц z=30.
Размер по роликам наиб. M=68,616 мм.
Диаметр ролика D=4,5 мм.
Ширина впадины расчетная eрасч. =4,1516 мм.
Осевая сила резания наиб. Pmax =36 кН.
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Копировал Формат A2•3

1. 64...66 HRC - режущая часть; 39...46 HRC - хвостовики.
2. Сварка трением.
3. *Размеры для справок.
4. **Размеры обеспеч. инстр.
5. !Размеры технологические. Измерения производить до
фрезерования пазов шириной Т.
6. @Расчетный размер шлифовального круга для получения
эвольвентного профиля на четных зубьях из ряда 52...72; определен
при условии совпадения осей кругов.
7. При шлифовании профиля фасочных зубьев задний центр поднять
на 0,834 мм.
8. При шлифовании профиля шлицевых зубьев задний центр поднять
на 0,504 мм.
9. Неуказанные пред. откл. по ОСТ 37.001.246-82.
10. Неуказанная шерох. обрабатываемых поверхн. - Ra 1,6 .
11. Маркировать: товарный знак завода-изготовителя, обозначение,
материал режущей части, дату изготовления.
12. Остальные ТТ по СТП 37.104.1406-2013 ПАО "КАМАЗ".

Детали

БЧ 1 52637818.761878.001 Режущая часть
Сталь Р6М5К5
ГОСТ 19265-73 1 40,3 кг

БЧ 2 52637818.761617.001 Хвостовик
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 1 2,57 кг
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