
720

620

58
0

50

R40

600 ±0,05

23
0 

±0
,0

5

46
0

56 h6 
 
-0,02

0,05 M
0,05 M

56 ±0,1

36

1,2
5

1,2
5

0,1 M

640 ±0,2

440 ±0,2

M16-7Н

16 H7 
+
 
0,02

20 H7 
+
 
0,02

30
 ±0

,0
5

0 16
1 

±0
,2

17
0 

±0
,2

19
2 

±0
,0

5

25
0 

±0
,2

010
 ±0

,2

90
 ±0

,0
5

17
0 

±0
,2

25
0 

±0
,2

26
0 

±0
,0

5

0
30 ±0,1

101 ±0,1
170 ±0,1

0
41 ±0,1
70 ±0,1
95 ±0,05
110 ±0,1

120 ±0,1

0

50 ±0,1

130 ±0,1

155 ±0,05

250 ±0,1

0

150 ±0,1

250 ±0,1

180 ±0,1

A

A

14
23

20
33

50 ±0,1

20
A-A  (1 : 3)
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