
R161

32
2 

±0
,5

600

40
0

34
0 

±0
,2

12
0 

±0
,0

5
12

5 
±0

,2

270 ±0,05

260 ±0,2

540 ±0,2

270 ±0,05

40 66

76 240 ±0,2

90 ±0,1

R30

17.5 НАСКВОЗЬ
26 34

2отв. 24

2отв. 16 H6 
+
 
0,01

R40***

502 ±0,5

12
0 

±0
,0

5

AA

C

C

D

D

70
 ±0

,1

12

154 
+
 
0,1 64 h6 

 
-0,02

380 
+
 
0,2

100 ±0,1B

A-A

2.5

2.5

0,
05

 
M

2 R6 R10*

R3

45
 ±0

,1

2°**

B  (2 : 5)

по
 к

он
ту

ру
1.2

5

20
0 

+  0,
2

C-C

26

18 34
D-D

Матрица
Сталь: Х12М; 40ХНМ

*Допускается прямой угол.1.
**Допускается прямой угол.2.
***Радиус инструмента.3.
52 ... 56 HRC4.
Неуказанные фаски 0.5мм.5.
Неуказанные предельные отклонения по Н14; h14; IT 

14

2  .6.

98кг

1шт.

6.5

S.K.P-04

1:5
Масштаб:Масса:Литера

Лист 1

Лист 

Листов:

Копировал:

А3
S.K.P-04

Изм. №документа Подпись Дата
Разраб.

Проверил
Т.контр.

Н.контр.
Утв.Ин

в. 
№

 п
од

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
По

дп
. и

 д
ат

а
В 

за
м.

 и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
м.

Шляков И.О.

Шляков И.О.


	Лист1
	Чертежный вид2
	Разрез A-A
	Местный вид B (2 : 5)
	Разрез C-C
	Чертежный вид6
	Разрез D-D


