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Подшипниковый узел №25
Сборочный чертеж

225,2

ЗАО"ЖАСКО"
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Копировал Формат A2

1. *Размер для справок.
2. Регулировку натяга подшипников производить гайками поз.28
Вращение вала должно быть плавным без рывков и заеданий.
3. Полости подшипников при сборке заполнить смазкой Литол 24
ГОСТ21150-87 на 2/3 объёма.
4. Для увеличения надёжности уплотнения. Прокладки поз.7.8. перед  
сборкой смазать уплотняющим составом "Герметикам"
5. Подшипниковый узел заправить маслом ТМ4-80W90 до середины
индикатора уровня масла Ж поз.33. 
6. Покрытие наружных поверхностей поз.1.2.3 Эмаль по RAL4006 цвет
фиолетово насыщенный. Поверхности Е от покрытия предохранить.


