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Образцы шероховатости поверхности (сравнения) – это образцы, имеющие известные параметры шероховатости. Под шероховатостью поверхности понимается совокупность неровностей, образующих ее рельеф. Образцы шероховатости (ОШС) получают определенным способом обработки - расточкой, точением, фрезерованием, строганием, шлифованием, полированием и т.д. Материал образцов – сталь, медь, алюминий, титан, латунь и другие металлы. Общие технические условия для эталонов шероховатости определены ГОСТ 9378. Образцы шероховатости могут поставляться в виде наборов или по отдельности. 
Образцы шероховатости являются профессиональным инструментом и служат для оценки шероховатости поверхностей, полученных тем или иным способом обработки, путем сравнения – визуально и на ощупь. Образцы применяются на машиностроительных, ремонтных и других предприятиях для экспресс оценки шероховатости на рабочих местах и в лабораториях службы ОТК. 
Вместе с комплектом визуально-измерительного контроля (ВИК) образцы шероховатости входят в обязательный перечень оборудования для аттестации лаборатории НК по визуальному методу контроля. Параметры и характеристики шероховатости определяются в соответствии с ГОСТ 2789. Обозначения шероховатости поверхностей - по ГОСТ 2.309. Методика поверки образцов шероховатости регламентируется МИ 1850. Количественно шероховатость оценивают следующими параметрами: 
· Ra — среднее арифметическое отклонение профиля; 
· Rz — высота неровностей профиля по десяти точкам; 
· Rmax — наибольшая высота неровностей профиля. 
Ряды номинальных значений параметра шероховатости Ra в зависимости от способа обработки образцов и базовые длины должны соответствовать требованиям ГОСТ 9378 (см. таблицу). По требованию заказчика шероховатость может дополнительно оцениваться другими параметрами (Rz, Rmax и др.), значения которых приводятся как справочные по результатам измерений. Таблица соответствия классов шероховатости 
Условное обозначение эталона шероховатости должно содержать: 
· Номинальное значение параметра Ra (Rz); 
· Условное обозначение способа обработки; 
· Обозначение стандарта. 
Пример условного обозначения образца для оценки стальных поверхностей, полученного расточкой, с номинальным значением Ra 3,2 мкм:Образец шероховатости 3,2 Р сталь, ГОСТ 9378. 
Параметры шероховатости поверхности измеряются с помощью профилометра. В данном приборе сигнал получается от датчика с алмазной иглой, которая перемещается перпендикулярно исследуемой поверхности. Сигнал проходит электронное усиление и интегрируется для формирования усредненного параметра. Результаты измерения отсчитываются на шкале в виде численных значений. Проверка образцов шероховатости проводится по методике МИ 1850 с оформлением сертификата о калибровке. 
Комплект поставки: 
1. Образец шероховатости
2. Упаковка
3. Паспорт
4. Сертификат о калибровке
Изготовитель гарантирует соответствие образцов шероховатости поверхности требованиям ГОСТ 9378 при соблюдении условий транспортирования, хранения и эксплуатации. Гарантийный срок эксплуатации образцов - 24 месяца со дня ввода в эксплуатацию. 
	Способ обработки 
	Форма образца 
	Обозначение способа обработки 
	Фото образца 
	Параметр шероховатости Ra , мкм 1 

	Шлифование периферией круга 
	Плоская Цилиндрическая выпуклая Цилиндрическая вогнутая 
	ШП ШЦ ШЦВ 
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	0,050; 0,100; 0,200; 0,400; 0,800; 1,600; 3,200 

	Шлифование торцовое 
	Плоская 
	ШТ 
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	Шлифование чашеобразным кругом 
	Плоская 
	ШЧ 
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	Фрезерование цилиндрическое 
	Плоская 
	ФЦ 
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	0,4; 0,8; 1,6; 3,2; 6,3; 12,5 

	Фрезерование торцовое 
	Плоская 
	ФТ 
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	Фрезерование торцовое (перекрещивающееся) 
	Плоская 
	ФТП 
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	Точение 
	Цилиндрическая выпуклая 
	Т 
	[image: Образцы шероховатости. Точение]
	0,4; 0,8; 1,6; 3,2; 6,3; 12,5 

	Расточка 
	Цилиндрическая вогнутая 
	Р 
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	Точение торцовое 
	Плоская 
	ТТ 
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	Строгание 
	Плоская 
	С 
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	0,8; 1,6; 3,2; 6,3; 12,5; 25,0 

	Дробеструйная обработка 
	Плоская 
	ДС 
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	0,2; 0,4; 0,8; 1,6; 3,2; 6,3; 12,5; 25,0 

	Пескоструйная обработка 
	Плоская 
	ПС 
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	Полирование 
	Плоская Цилиндрическая выпуклая   
	ПП ПЦ 
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	0,0125; 0,025; 0,050; 0,100; 0,200 

	Ручное опиливание 
	Плоская   
	РО 
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	Rz 80; 40; 20; 10; 5; 2,5 


1Базовая длина определяется по ГОСТ 9378 для каждого номинального параметра Ra в зависимости от способа обработки 

Меры профильные ПРО-10
Профильные меры ПРО-10, предназначены для передачи размера единицы длины при измерении параметров шероховатости Ra, Rz, R и RSm в диапазоне от 10-8 до 10-4 м. 
В отличии от описанных выше образцов шероховатости сравнения, которые служат для визуальной оценки шероховатости полученной различными способами обработки, профильные меры ПРО-10 используются для поверки (калибровки) профилометров и других приборов, в том числе оптических, электронных и других микроскопов. Меры ПРО-10 внесены в Госреестр и признаны годными к применению по 2-му разряду.
Меры представляют собой кремниевые пластинки с периодическими линейными неровностями трапецеидального профиля, выполненные методом масочного травления и вклеенные в массивное основание. Меры поставляются отдельно или наборами с параметрами по количеству поддиапазонов измерения поверяемого средства измерений. 
Поверка мер осуществляется в соответствии с документом «Меры профильные ПРО-10. Методика поверки», утвержденным ГЦИ СИ ФГУП «ВНИИМС». (образец свидетельства о поверке). Средство поверки - прибор для измерения текстуры поверхности 1го разряда серии Form Talysurf, фирмы Taylor Hobson, производства Великобритании.
[image: Профильные меры ПРО-10][image: Эталоны шероховатости][image: Образцы шероховатости эталонные][image: Образцы шероховатости с поверкой]
Нормативные и технические документы, устанавливающие требования к мерам профильным ПРО-10 
· ГОСТ 8.296-2011 «ГСИ. Государственный первичный специальный эталон и государственная поверочная схема для средств измерений параметров шероховатости Rmax, Rz и Ra в диапазоне 0,025...3000 мкм»
· МИ 2060-90 «ГСИ. Государственная поверочная схема для средств измерений длины в диапазоне 1*10-6 ...50м и длин волн в диапазоне 0,2 ... 50мкм»
· ТУ 3932-004-70281271-2011 «Меры профильные ПРО-10. Технические условия» 
Характеристики и комплектность профильных мер ПРО-10 приведены в следующей таблице 
	Параметр
	Значение

	Диапазон номинальных значений параметра Ra, мкм
	от 0,005 до 100

	Диапазон номинальных значений параметров Rz, Rmax, мкм
	от 0,01 до 400

	Диапазон номинальных значений параметра RSm, мкм
	от 20 до 2000

	Пределы допускаемого СКО параметра Ra, %
	± 3

	Габаритные размеры, мм, длина / ширина / толщина
	30 / 20 / 8

	Размер рабочей области, мм, длина / ширина
	20 /5

	Комплект поставки

	Мера профильная
	по заказу

	Футляр
	1 шт.

	Паспорт
	1 экз.

	Методика поверки
	1 экз.
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